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Beschreib'ung ' * 
Vorrichtungen zur Verarbeitung einer laufenden Materialbahn 

Die Erfindung betriffl Vorrichtungen zur Verarbeitung einer laufenden Materialbahn gemalS 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder 24. 

Eine Vorrichtung, mit der es moglich ist, aus einer laufenden Papierbahn maximaler Breite 
zwei Teilbahnen oder drei Teilbahnen von variabler Breite zu schneiden und diese 
Teilbahnen zu falzen, ist aus der DE 42 04 254 A1 bekannt. Die dort gezeigte Vorrichtung 
. umfasst drei Falztrichter, die in zwei Ebenen angeordnet sind, wobei zwei in einer ersten 
Ebene benachbarte Falztrichter quer zur Laufrichtung der Papierbahn verfahrbar 
angeordnet sind, urn wahlweise zum Falzen beider Teilbahnen einer zweigeteilten 
Papierbahn oder zum Falzen der zwei i aufceren Teilbahnen einer dreigeteilten Bahn zu 
dienen. Eine Anpassung anderer bahnfuhrender Einrichtungen als der Falztrichter an die 
jeweilige Bahnbreite ist nicht vorgesehen. 

Aus der DE 43 1 i 437 A1 ist eine Wendestangenanordnung bekannt, deren 
Wendestangen umlegbar sind, urn eine an ihnen gewendete Bahn urn ihre Breite je nach 
Stellung der Wendestangen nach links oder nach rechts zu versetzen. Diese 
Wendestangenanordnung ist mit der Vorrichtung aus DE 42 04 254 A1 nicht ohne 
weiteres kombin.ierbar, da eine mit ihrz.B. urn einehalbe Bahnbreite versetzte drittelbreite 
Teilbahn nicht den fur sie bestimmten Falztrichter trifft 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Vonichtungen zur Verarbeitung einer 
laufenden Materialbahn zu schaffen. 




Diese Aufgabe wird erfindungsgemaS durch die Merkmale des Anspruchs 1 oder 24 
gelost. " - . 
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Ein besonderer Vorteil der Erfindung ist, dass sie eine schnelle Anpassung an eine 
Veranderung der zu verarbeitenden Bahnbreiten ermSglicht, da ein Benutzer nicht auf : 
jedes einzehe in Anpassung an die Bahnbreite zu verschiebende ' 
Bahnbearbeitungswerkzeug einzeln zugreifen muss. 

Eine weitere Zeitersparnis ergibt sich, wenn die Steuereinheit selbst eingerichtet ist, die 
notwendigerweise miteihander.korrelierten Positionen der verschiedenen 
Bearbeitungswerkzeuge aus einer geringen Zahl von Eingabeparametern zu selbsttatig zu 
berechoen und einziistellen. Im einfachsten Falle genQgt es zur Berechnung dieser 
Positionen, lediglich die Breite einer zu verarbeitenden Bahn vorzugeben; die 
Steuereinheit kann aus dieser Vorgabe die erforderlichen Positionen aller 
Bearbeitungswerkzeuge auf einfache Weise unter der Voraussetzung ermitteln, dass eine 
Referenzlinie aller zu verarbeitenden Bahnen, z. B. ein rechter Oder linker Rand oder . 
vorzugsweise.die Mittellinie, unabhangig von deren Breite in der Vorrichtung die gleiche 
Position einnimmt. 

Da die zur Anpassung an eine geanderte Bahnbreite erforderlichen Verschiebungen 
mancher Bahnbearbeitungswerkzeuge fast korreliert sind, lasst sich die Vorrichtung 
vereinfachen, indem ein Stellglied zum Verschieben mehrerer 
Bahnbearbeitungswerkzeuge gleichzeitig eingesetzt wird. . 

Zu den Bahnbearbeitungswerkzeugen der erfindungsgemalJen Vorrichtung gehdren 
wenigstens zwei FalztMchter. Bei geeigneter Wahl der Referenzlinie kann es genQgen, 
wenn. nur einer der Falztrichter verschiebbar ist; wahlt man jedoch, was bevorzugt ist, die 
Mittellinie der zu verarbeitenden Bahn als Referenzlinie, so mussen wenigstens zwei ' 
.Falztrichter verschiebbar sein. 

t 

i 

Urn aus einer einzelnen Ausgangsbahn in der erfindungsgema&en Vorrichtung mehrere 
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Teilbahnen zuerzeugen; die dannjewei^ • 
konnen, weist die erfindungsgemaBe Vorrichtung zweckmaftigerweise wenigstens .ein ' 
Messer zum Langsschneiden der Ausgangsbahn in Teilbahnen auf. Wenn mehr als ein 
solches Messer vorhanden ist; muss wenigstens eines von ihnen verschiebbar sein. 

Pie Vorrichtung kann. ferner wenigstens ein Intervallschneidmesser zum seitenweisen 
Langsschneiden der Materialbahn aufweisen. Wenn es sich bei.der Materialbahn urn eine 
bedruckte Papierbahn, insbesondere einer Zeitung handelt, kann ein solches 
Intervallschneidmesser eingesetztwerden, urn die Bahn jeweils lokal in Hohe jeder 
zweiten Seite zu schneiden, urn so z. B. eine Broadsheet-Signatur mit Tabloid-Einlage zu 
produziereri. • 

Wenn in der Vorrichtung eine in mehrere Teilbahnen zerschnittene Ausgangsbahn 
verarbeitet wird, so sind 2ug- oder Fangrollen als Bahnbearbeitungswerkzeuge 
zweckmaSigerweise jeder der Teilbahrieri in gleicher Weise zugeordnet. Es ist daher 
wunschenswert, dass solche Rollen ebenfalls entsprechend der Breite der zu 
verarbeitenden Ausgangsbahn und der Zahl der Teilbahnen automatisch durch die 
Steuereinheit positionierbar sind. 

Auch Wendestangen konnen als durch die Steuereinheit verschiebbare 
Bearbettungswerkzeuge vorgesehen werden. Als Bearbeitungswerkzeuge werden hier 
und im folgenden auch Bahnleit-, Bahnantriebs- und/oder Bahnfuhrungselemente, wie 
z. B. Wendestangen, Andruckrollen und/oder Fuhrungswalzen verstanden. 

Zum Antreiben def Verschiebung der -Bearbeitungswerkzeuge weisen die Stellglieder 
vorzugsweise jeweils eine Gewindespindel auf, und die verschiebbaren '. 
Bearbeitungswerkzeug haben jeweils einen Gleitstein, der mit einer solchen • 
Gewindespindel im Eingriff ist. 
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Vorteilhafterweise kann eine solche Gewindespindel mehrere Abschnitte aufweisen, die : 
sich in Drehsinn und/oder Steigung unterscheiden, und die Gleitsteine mehrerer ; 
Bearbeitungswerkzeuge gleichen Typs sind jeweils im Eingriff mit den verschiedehen 
Abschnitten einer gleichen Spindel, urn die Bearbeitungswerkzeuge gekoppelt, aber ggf. 
in unterschiedlichen Richtungen und/odep Geschwindigkeiten zu verschieben, 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im f{ 
Folgenden naher beschrieben. ' • ' O 

Es zeigen: 

Fig. 1a verschiebbare Falztrichter, eingesteiit fur eine breite Papierbahn; 

Fig. 1b verschiebbare Falztrichter, eingesteiit fur eine schmale Papierbahn; 

Fig. 2a eine Fangrolle mit verschiebbaren Rollen, eingesteiit fur eine breite Papierbahn; 

Fig. 2b eine Fangrolle mit verschiebbaren Rollen, eingesteiit fur eine schmale 
Papierbahn; 

Fig. 3a eine Langsschneidevorrichtung mit verschiebbaren Messern, eingesteiit fur eine 
breite Papierbahn; 

Fig. 3b eine Langsschneidevorrichtung mit verschiebbaren Messern, eingesteiit fur eine 
schmale Papierbahn; 

Fig. 4a verschiebbare gekreuzte Wendestangen, eingesteiit fur eine breite Papierbahn; 
Fig. 4b verschiebbare gekreuzte Wendestangen, eingesteiit fur eine schmale . 
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Papierbahn; , 
Fig. 5a verschiebbare parallele Wendesfangen, eingestelit fur eine breite Papierbahn; 

Fig. 5b.. verschiebbare parallele Wendestangen, eingestelit fur eine schmale 
'Papierbahn; 

Fig. 6 verschiebbare gekreuzte Wendestangen mit einer gemeinsamen 
Antriebs'vorrichtung; 

Fig. 7 verschiebbare parallele Wendestangen mit einer gemeinsamen 
Antriebsvorrichtung. 

Fig. 1a zeigt eine Falztrichteranordnung, in der zwei Papierteilbahnen 01, 02 
nebeneinander uber eine Walze 03 und dann in zwei Falztrichter 06, 07 gefuhrt werden. 
Die Falztrichter 06, 07 sind in einem Gestell 04 parallel zur Achse der Walze 03 
verschiebbar gelagert. Ein Stellglied zum Verschieben der Falztrichter 06, 07 ist gebildet 
durch eine zur Achse der Walze 03 parallele Gewjndespindel 08, diezwei Abschnitte mit 
entgegengesetztgleicherSteigung aufweist, und einen Elektromotor 1 1 zum 
Drehantreiben der Gewindespindel 08. Die Falztrichter 06, 07 sind jeWeils mit einem 
Gleitstein 09 versehen, wobei die zwei Gleitsteine 09 mit verschiedenen Abschnitten der 
Gewindespindel 08 im Eingriff sind, so dass eine Drehung der Gewindespindel 08 die 
Falztrichter 06, 07 zu gegenlaufigen Bewegungen antreibt. Eine elektronische 
Steuereinheit 10 steuert den Elektromotor 1 1 anhand einer vom Benutzer an der 
Steuereinheit 10 eingegebenen Breite der Papierbahnen 01, 02. Die Information Qber die 
Breite kann der Steuereinrichtung 10 auch auf anderer Weise, z. B. durch Einlesen eines 
gemeinsamen Wertes Oder eines in einem Produktplanungssystem vorgehaltenen Wertes 
implementiert werden. 
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Ein mit dem linken Falztrichter 06 verbundener Rahmen 15 oder Gestell 15 dient 
gleichzeitig als Trager'fur ein Lager.der Walze 03, so dass die Walze 03 jeder Bewegung 
des Falztrichters 06 folgt. Die rechte Seite der.Walze 03 ist auf einem am Gestell 04 
festen Zapfen teleskopisch, z.B. uberein axial verschiebbares Lager25 (Fig. 1b), 
verschiebbar. Mit verschieben des Falztrichters 06verschiebt sich somit'die Walze 03 und 
z. B, eine auf der Walze 03 umlaufende Nut 20 (strichliert in Fig 1b), welche mit einem 
Messer fur den kontinuierlichen ode^r diskontinuieriichen Langsschnitt als Schneidnut 
zusammen wirkt. 

Ebenfalls starr mit dem Falztrichter 06, z. B. uber das Gestell 15, verbunden ist ein 
Intervallschneidmesser 05 oder Skip Slitter 05, das oberhalb der Walze 03 montiert ist 
Das Intervallschneidmesser 05 hat eine rotierende unterbrochene Klinge, die mit der 
Falzlinie des Falztrichters 06 fiuchtet und von abwechselnd auf die Papierteilbahn 01 
gedruckten Paaren von Druckseiten jeweils abwechselnd ein Paar schneidet und das 
andere ungeschnitten lasst. Wenn es sich bei den ungeschnittenen Seitenpaaren urn • 
Broadsheet-Seiten mit quer zur Forderrichtung orientierten Zeilen und bei den 
geschnittenen urn Tabloid-Seiten handelt, deren Zeilen in F6rderrichtung orientiert sind 
so lasst sich aus der Papierteilbahn 01 in einem angeschlossenen, nicht dargestellten ' 
Falzapparat auf einfache Weise eine Signatur mit einer Einlage in der halben SeitengrdBe. 
herstellen: 

In Fig. 1b ist die Einstellung der Falztrichter 06, 07 fur die Bearbeitung von zwei 
Papierteilbahnen 12, 13 gezeigt, die gegenuber den Papierteilbahnen 01, 02 der Fig 1a 
urn einen Wert d schmaler sind. Die Mittellinie M, an der sich die Bahnen 12, 13 beruhren 
hat in Bezug auf das Gestell die gleiche Position wie die Mittellinie M zwischen den 
Bahnen 01, 02 in Fig. 1a. Zur Einstellung der Falztrichter 06, 07 fur die Bearbeitung solch 
schmaler Papierteilbahnen 12, 13 wird uber den Elektromotor 1 1 die Gewindespindel 08 
verdreht, so dass die Falztrichter 06, 06 jeweils urn d/2 zur Mittellinie M hin verschoben 
werden. 
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Selbstverstandlich kdnnte eine Falztrichteranordnung der in Fig. 1a , 1b gezeigten Art 
auch drei Oder mehr Falztrichter fur die Verarbeitung einer entsprechenden Zahl von 
Teilbahnen aufweisen. Wenn drei, parailele Teilbahnen zu verarbeiten sind und ihre . 
Mittellinie M unabhangig von der Breite der Bahnen stets die gleiche Position in Bezug auf 
das Gestel! hat, so sind die zwei aufceren Falztrichter bei einer Anderung der Breite der 
Teilbahnen urn -djeweils urn d zuverschieben, wahrend der mittlere Falztrichter 
unverschoben bleibt. Bei vier Teilbahnen betragt entsprechend die Verschiebung d/2 fur 
die zwei rpittleren und 3d/2 fur die zwei aulieren, etc. 

Fig. 2a zeigt eine Fangrollenanordnung als weiteres Beispiel von ' 
Bahnbearbeitungswerkzeugen einer erfindungsgemaSen Vorrichtung. Diese 
Fangrollenanordnung besteht aus einer Walze 14, die im Betrieb von einer zu fangenden, 
in der.Figur nicht dargestellten Papierbahn umschlungen ist, mehreren Rollen 16,. 
mehrerenGleitstein.en '18, 19, 21, einer Fuhrungssch.iene 17, einer Gewindespindel 22 
und einem V on der bereits erwahnten Steuereinheit 10 gesteuerten Elektromotor 23. 

Die Walze 14 ist in dem Qestell 04 drehbar gelagert Parallel zur Walze 14 ist die 
, FQhrUngsschiene 17 im Gestell 04 gelagert. Auf der Fuhrungsschiene 17 sind mehrere 
Gleitsteine-18, 19 verschiebbar angeordnet. Ein mittig zur Walze 14 angeordneter 
Gleitstein 21 ist auf der Fuhrungsschiene 17 fest angeordnet Die Gleitsteine 18, 19 und 
21 tragen jeweils eine drehbar gelagerte Rolle 16. Dabei driicken die Rollen 16 gegen die 
Walze 14 und rollen gegen diese ab. Da die Rollen 16 nuf in einer Richtung drehbar 
ausgelegt sind, verhindern sie ein Zurucklaufen der urn die Walze 14 geschlungenen 
Papierbahn bei einem eventuellen Papierbahnbruch. 

Die Gewindespindel 22 durchstoSt auf einer Seite das Gestell 04 und ragt an dieser Stelle 
aus dem Gestell 04 hinaus. Sie ist dabei parallel zur Walze 14 und zur Fuhrungsschiene 
17 ausgerichtet. Die Gewindespindel 22 verfugt uber zwei verschiedene 
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Gewindeabschnitte mit unterschiedlichem Drehsinn, die durch einen gewindelosen 
Abschnrtt voneinander getrerint sind. Auf diesem gewindelosen Abschnitt ist der Gleitstein 
21 angeordnet Die beiden Gewindeabschnitte haben Steigungen, die entlang einer 
Langsachse der Gewindespindel 22 proportional zum Abstand von dem Gleitstein 21 
zunehmen. Die Gleitsteine 18. 19 stehen mit dem von, Gleitstein 21 aus gesehen linken 
bzw. rechten Gewindeabschnitt nicht etwa fiber ein Innengewipde mit mehreren 
Wmdungen im Sngriff- ein seiches wurde aufgrund der Vanabilitat der Steigung stecKen 
ble,ben. sondem Qber einen einzigen schmalen Zapfen. der auf einem kleinen 
LWahgsabschnitt der Gewindespindel 22 in deren Gewindegang eingrein An dem aus 
dem Gestell 04 hinausragenden Endabschnitt der Gewindespindel 22 greift der 
Elektromotor 23 an der Gewindespindel 22 an. 

Sofern die gezeigte Fangrollenanordnung far eine Papierbahn mit schmalerer Breite 
emgesetzf werden so.,, werden die Gleitsteine 18, 19 entlang der FOhrungsschiene 17 
vemohoben, wie in Fig. 2b gezeigt Dabei wird die Gewindespindel 22 Ober den Anttieb 23 
gedreht. Infolge des umerschiedlichen, Drehsinns der beiden mit den Gleltsteinen 18 bzw 
19 im Bngriff stehenden Gewindeabschnitte bewegen sich bei einer Verdrehung der 
Gewindespindel 22 die Gleitsleine 18 von Hnks und die Gleitsteine 19 von reohts auf den ' 
mitogen Gleitstefn 2tzu. Die Bewegung der Gleitsteine 18, 19 erfolg, dabei synohron 
jedoch mfolge der sich entlang der Langsachse der Gewindespinde! 22 andernden ' 
Stergungen der Gewindeabschnitte sind die Wege, die die Gleitsteine 18, 19 und damit 
d,e von ihnen gefOhrten Rollen 13 zurficidegen. proportional zu Ihrem Abstand vom 
mtttleren Gleitstein 21. Je nach Breite der zu ve ra rbei.enden Papierbahn lessen sich die 
Glertsteme 18, 19 Ober eine entsprechende Verdrehung der Gewindespinde, 22 mehr 
Oder weniger nah an den G,ei,s,e,n 21 sfufenlos verschieben, und die Fangrolle dam,, for 
be„eb,ge Pap,erbahnbrei,en einsleilen. Die Gleitsteine 18, 19 kOnnen vor einer 
Verschiebung beliebig an der Spindel 22 plafciert sein; das Verhalmis ihrer Abstande 
bleibt bei einer Verschiebung erhalten. 
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Denkbar ware auch, zwei Gewindeabschnitte mit jeweils uber ihre Lange hinweg 
gleichbleibender Steigung vorzusehen. Dies ist ausreichend fur eine Rollenanordnung mit 
n.cht mehr als drei verschiebbaren- Rollen 16. Im Falle einer groBerin Rollenzahl wie in 
der F,g. 2b gezeigt, wurde der Abstand zwischen den zwei linken Gleitsteinen 18 (und 
. auch zwischen den rechten Gieitsteinen 19) bei einer Verschiebung konstant bleiben und 
Abstandsverhaltnisse wiirden sich bei einer Verschiebung andern. 

Eine andere Moglichkeit ware, fQr jeden einzelnen der vier Gleitsteine 18 19 einen 
. eigenen Gewindeabschnitt mit spezifischer Steigung vorzusehen. Die Variabiiitat der 
Bahnbreiten, auf die die Fangrollenanordnung einstelibar ist, ist dann allerdings dadurch 
eingeschrankt, dass die Gleitsteine - zumindest solche, die uber ein innengewinde mit 
mehreren Windungen an die Spindel gekoppelt sind - die Gewindeabschnitte mit der fur 
ihr Gewmde passenden Steigung nicht verlassen konnen, 

Es konnten auch mehrere Gewindespindeln mit je zwei Abschnitten von entgegengesetzt • 
gle,cher Steigung vorgesehen werden, die jeweils Gleitsteine von einander bezuglich der 
M.ttellinie M spiegelbildlich gegenOberliegenden Rollen tragen. Diese Gewindespindeln 
smd zweckmaBigerweise untereinander identisch. Um unterschiedliche Verschiebungen 
der an sie gekoppelten Rollen zu erreichen, k6nnen die Gewindespindeln von einem 
gemeinsamen Elektromotor uber ein Getriebe mit jeweils angepasstem 
Ubersetzungsverha.tnis angetrieben.sein, Oder jede Gewindespindel hat einen eigenen 
Elektromotor, der von der Steuereinheit jeweils individual entsprechend der erforderlichen 
Verschiebung angesteuert wird. 

Auf die eben beschriebene Art und Weise lasUn sich auch Zugrollenanordnungen fur zu 
verarbe,tende Papierbahnen mit unterschiedlichen Breiten einstelibar ausfuhren da 
Zugrollenanordnungen prinzipiell einen zu Fangrollenanordnungen analogen Aufbau 
aufweisen. 
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Fig. 3a zeigt eine Langsschneidevorrichtung des erfindungsgema&en Oberbaus. Dabei 
sind zwei Fiihrungsschienen 24 parallel in dem Gestell 04 angedrdnet. Eine Papierbahn 
26,ist zwischen den beiden Fiihrungsschienen 24 hindurchgefuhrt Zwei Schlitten 27 sind 
auf den zwei Fiihrungsschienen 24 verschiebbar gehaltea Sie sind spiegelbildlich 
zueinander ausgefuhrt und montiert. Jeder Schlitten 27 tragt ein rotierehdes Messer 28 
mit senkrecht zur Papierbahn 26 ausgerichteter Schneidkante und eine mit dem Messer 
28. zusammenwirkende Gegendruckrolle 29. Zwischen den Schlitten 27 befindet sich ein 
weiteres Messer 32, das ebenfalls. senkrecht auf der Papierbahn 26 steht, und eine mit 
diesem zusammenwirkende Gegendruckrolle 31. Die Papierbahn 26 wird von den 
Messern 28, 32 und Gegendruckrollen 29, 31 in vier.Teilbahneh zerschnitten. Eine zu den 
Fiihrungsschienen 24 parallele Gewindespindel 33 hat zwei Gewindeabschnitte mit 
unterschiedlichem Drehsinn und gleicher Steigung, von denen jeder mit einem der 
Schlitteri 27 im Eingriff steht. Ein Endabschriitt der Gewindespindel 33 ragt an einer Seite 
aus dem Gestell 04 heraus. An diesem Endabschnitt ist ein Elektromotor 34 zum 
Drehantreiben der Gewindespindel 33 vorgesehen. 

Soli die beschriebene Langsschneidevorrichtung eine Papierbahn 36 mit schmaler Breite . 
in vier Teilbahnen zerschneiden, so wird wie in Fig. 3b gezeigt die Gewindespindel 33 
vom Elektromotor 34 verdreht. Da die Schlitten 27 auf unterschiedlichen 
Gewindeabschnitten der Gewindespindel 33 mit unterschiedlichem Drehsinn und gleicher 
Steigung iaEingriff stehen, bewirkt die Verdrehung der Gewindespindel 33, dass sich die 
Schlitten 27 urn jeweils gleiche Strecken aufeinander bzw. auf das mittige Messer 32 zu 
bewegen. Die Verdrehung der Gewindespindel 33 wird solange fortgesetzt, bis der 
Abstand zwischen zwei Messern 28, 32 einem Viertel der Breite der schmalen Papierbahn 
36 entspricht. 

Der Betrieb des Motors 34 ist durch die Steuereinheit 10 (Fig. 1a) gesteuert 
bzw..yorgegeben, die die Positionen der Messer 28 anhand einer voni Benutzer 
eingestellten oder durch (nicht dargestellte) Senspren automatisch erfassten Breite der zu 
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schneidenden Bahn Oder der aus dem Schneider, resultierenden Teilbahnen berechnet. 

In Fig ; 4a ist x ein Wendedeck mit zwei gekreuzten Wendestangen 37, 38 als weiteres 
Beispiel von Bahnbearbeitungswerkzeugen gezeigt, die in der Vprrichtung vorhanden sein 
konnen. Zwei Paare yon Fuhrungsschienen 39, 41, als vordere 41 bzw. hintere 
Fuhrungsschienen 39 bezeichnet, sind zwischen Platten des Gestells 04 gehalten. Von 
jedem Paar Fuhrungsschienen 39, 41 ist nur eine obere Fuhrungsschiene in der Figur zu 
sehen, da sie die zu ihr parallele darunter liegende Schiehe verdeckt. An den Enden der 
■ Wendestange 37 ist jeweils ein GJeitstein 42, 43 vorgesehen, wobei der Gleitstein 42 auf 
der sichtbaren oberen Fuhrungsschiene 39 des hinteren Fuhrungsschienenpaares und 
der Gleitstein 43 auf der sichtbaren oberen Fuhrungsschiene 41 des vorderen 
Fuhrungsschienenpaares gleitend angeordnet ist. Entsprechend sind an den Enden der ' 
Wendestange 38 zwei Gleitsteine 44, 46 vorgesehen, wobei der Gleitstein 44 auf der nicht 
sichtbaren unteren Fuhrungsschiene 39 des hinteren Fuhrungsschienenpaares und der 
Gleitstein 46 auf der nicht sichtbaren unteren Fuhrungsschiene 41 des vorderen 
Fuhrungsschienenpaares gleitend angeordnet ist. . 

t 

Zwischen den Fiihrungsschienenpaaren 39 und 41 und querzu diesen ist im Gestell 04 
eine Umlenkwalze 47 drehbar angeordnet. 

Eine.senkrechtzu den Fiihrungsschienenpaaren 39 und 4T einteufende Papierbahn 51 
umlauft die schrage Wendestange 37 und andert dadurch ihre Laufrichtung urn 90°. Sie 
umschlingt die Umlenkwalze 47 und lauft von dieser wieder zuruck und Qber die schrag 
gestellte, mit der Wendestange 37 gekreuzte Wendestange 38, wodurch sich ihre 
Laufrichtung abermals urn 90° andert, so dass sie nach Verlassen des Wendedecks ihre 
ursprungliche Laufrichtung zuruck. erlangt hat, jedoch urn genau eine Papierbahnbreite 
versetzt ist und gewendet ist 

Ein zu den Fuhrungsschienen 39, 41 paralleles Paar von Gewindespindeln 48, von denen • 
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in der Figur eine untere Gewindespindel 48 von der oberen Gewindespindel 48 verdeckt 
ist, sind in dero Gestell 04 drehbar gehalten. An einem Endabschhitt jeder Spindel 48 
greift ein Elektromotor 49 an. 

Soil die beschriebene Anordnung wie in Fig. 4b gezeigt fur.eine Papierbahn 52 mit 
geringerer Breite eingesetzt werden, so muss zum einen der Abstand der Wendestangen 
37 und 38 verandert werden, damit ein Versatz von genau einer Bahnbreite erreicht wird 
HierfOr steuert die Steuereinheit 10 (in der Fig. nicht dargestellt) eine gegenlaufige 
Bewegung der Motoren 49 und damit der Wendestangen 37, 38. Zum anderen kann, 
fnsbesondere wenn mehr als zwei Teilbahnen zu verarbeiten sind, eine gleichsinnige 
Verschiebung der Wendestangen 37, 38 erforderlich sein, urn zu gewahrleisten, dass die^ 
Teilbahnen den Enden der Wendestangen 37, 38 nicht zu nahe kommen. Hierfur steuert 

die Steuereinheit 10 die Motoren 49 jeweils gleichsinnig an. 

• *■ • • • . . 

Das eben beschriebene Wendedeck ist in Fig. 5a nach einem Umbau dargestellt. Die 
Wendestangen 37 und 38 sind in dieser Ausgestaltung parallel zueinander mit den 
Gleitsteinen 42, 43, 44, 46 auf den Fuhrungsschienen der Fuhrungsschienenpaare 39 und 
41 gleitend angeordnet. 

Eine zu versetzende Papierbahn 53 lauft senkrecht zu den. Fuhr6ngsschienenpaaren 39 
und 41 in das Wendedeck ein, umschlingt nacheinahder die Wendestange 37 und die 
Wendestange 38; und yerlasst der Wendedeck urn eine Papierbahnbreite seitlich versetzt, 
ohne gewendet worden zu sein. 

Wie im Falle der Fig. 4a, 4b verschiebt zur Anpassung des Wendedecks an eine 
Papierbahn 54 (Fig. 5b), die eine geringere Breite als die Bahn 53 aufweist, die 
Steuereinheit 10 einerseits die Wendestangen 37, 38 aufeinander zu, so dass der 
Abstand der Wendestangen an die geanderte Bahnbreite angeglichen wird, und 
verschiebt, wenn notwendig, beide Wendestangen 37, 38 gleichsinnig, damit die Bahn 54 ' 
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hinreichend mittig auf die Wendestangen trifft. 

Fig. 6 zeigt eine vorteilhafte Ausfuhrung der Wendestangenanordnung nach Fig. 4, wobei 
die Anbrdnung jedoch jeweils lediglich einen Trager 39; 41 fur die beiden Wendestangen 
37, 38 aufweist. Die Gleitsteine 43; 46 gleiten auf dem selben Trager 39; 41 und werden 
uber eine gemeinsame Gewindespindel 48 angetrieben, welche zwei gegenlaufige 
Gewinde fur jeweils einen der Gleitsteine aufweist. Die Spindel wird durch den Motor 49 
angetrieben, wobei sich bei Rotation der Gewindespindel die.Gleitsteine 43; 46 
gegehlaufig bewegen. 

Fig. 7 zeigt ebenfalls eine vorteilhafte Ausfuhrung der Anordnung nach Fig. .5, wobei hier -. 
wie in Fig. 6 eine gemeinsame Gewindespindel 48 mit gegenlaufigen Gewinde fur die 
Gleitsteine 43; 46 vorgesehen ist. Die Gleitsteine 43; 46 laufen auch auf dem selben 
Trager 41 . Ein Antreiben der Gewindespindel 48 durch den gemeinsamen Motor 49 
bewirkt eine gegenlaufige Bewegung der beiden Wendestangen 37; 38 mit ihren 
Gleitsteinen 43; 46. 

i ' ■ . ■ • 

Unter die o.g. Bahnbearbeitungswerkzeuge fallen in vorteilhafter Ausfuhrung auch 
Elemente des Rollenwechslers (nicht dargestellt). So ist es.z. B. auch von Vorteil, bei 
Produktumstellung mit einem oder mehreren der o.g. Bahnbearbeitungswerkzeugen 
gleichzeitig eine seitliche Verstellung der Rollenarme, passend auf die neue Breite 
und/oder Position der Bahn, vorzunehmen. Die Verstellung der Rolle ist z. B. nutzlich, 
wenn eine Teilbahn in anderer Flucht durch die Druckmaschine gefahren werden soil.' 

Ebenso ist es von Vorteil,. wenn gleichzeitig eine seitliche Verstellung von Schnittregister- 
und/oder Farbregistermessglieder, z. B. K6pfe, und/oder eine Bahnkantenregelung in 
axialer Richtung an die neue Produktion angepasst werden, und/oder eine Verstellung der 
Andruckrollen an derZugwalze unterhalb des Trichters erfolgt. 
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lm Bereich des Falzapparates kann ; gleichzeitig, z, B. zu anderen Verstellungen, eine 
Verstellung des Schaufelrades im Ausgang, eine Verstellung der Klebedusen einer ggf. 
vorhandenen Klebeeinrichtung, eine Verstellung des zweiten LSngsfalzes uhd/oder eine 
Verstellung eines Perforiermessers zur Langsperforation erfolgen. : 

' J ■ 

1 ■ 1 ' 

Unter dem Begriff Bahnbearbeitungswerkzeuge sind im o.g. Kontext sorriit im weiteren- 
Sinne audh Sensorik und Aktuafarik zu verstehen, welche einen Einfluss auf das Erfassen 
und die Beeinflussung des Laufes einer Bahn bzw. Teilbahn bzw. Stranges ausCiben. 
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Bezugszeichenliste . 

01 Bahn, Materialbahn, Papierteilbahn 

02 Bahn, Materialbahn, Papierteilbahn 

03 Walze, Zylinder 

04 Gestell 

05 Bahnbearbeitungswerkzeug, intervallschneidmesser, Skip Slitter 

06 Bahnbearbeitungswerkzeug, Falztrichter 

07 Bahnbearbeitungswerkzeug, Falztrichter 

08 Gewindespindel _ 

09 Gleitstein 

10 Steuereinheit 

11 Elektromotor 

12. Bahn, Materialbahn, Papierteilbahn 

13 Bahn, Materialbahn, Papierteilbahn ■ 

14 Wa(ze 

15 Rahmen, Gestell 

16 Bahnbearbteitungswerkzeug. Rolle. FangroIlert, Zugrollen 

17 Fuhrungsschiene 

18 Gleitstein 

19 Gleitstein 

20 Nut. 

21 Gleitstein 

22 Spindel, Gewindespindel 

23 Antrieb, Elektromotor 

24 Fuhrungsschiene 

25 Lagpr i 

26 Bahn, Materialbahn, Papierbahn * 

27 Schlitten 
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28 ' Bahnbearbeitungswerkzeug, Messer 

29 Gegendruckrolle 

30 - 

31 Gegendruckrolle - 

32 Bahnbearbeitungswerkzeug, Messer 

33 Gewindespindel 

34 Elektromotor 

35 - 

36 Bahn/ Material bahn, Papierbahn 

37 Bahnbearbeitungswerkzeug, Wendestange 

38 Bahnbearbeitungswerkzeug, Wendestange 

39 Fuhrungsschienenpaar, Fuhrungsschiene, Trager 

40 ~ 

41 Fuhrungsschienenpaar, Fuhrungsschiene, Trager 

42 Gleitstein 

43 Gleitstein 

44 Gleitstein 

45 « 

46 Gleitstein 

47 Umlenkwalze 

48 Gewindespindelpaar, Gewindespindel 

49 Elektromotor 

50 - 

51 v Bahn, Materialbahn, Papierbahn 

52 Bahn, Materialbahn, Papierbahn 

53 Bahn, Materialbahn, Papierbahn 

54 Bahn, Materialbahn, Papierbahn . 

M Mittellini'e 
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2. 



3. 



4. 



Anspruche 

1. Vorrichtung zur Verarbeitung einer laufenden Materialbahn (01, 02, 12, 13, 26, 36, 
51 , 52, 53, 54) mit einer Mehrzahl von Bahnbearbeitungswerkzeugen (05, 06, 07, 
16, 28, 32, 37, 38), von denen mehrere querzu einer Laufrichtung der Materialbahn 
(01 , 02, 1 2, 1 3, 26, 36, 51 , 52, 53, 54) bewegbar sind, dadurch gekennzeichnet, 
dass mehreren bewegbaren Bahnbearbeitungswerkzeugen (05, 06, 07, 16, 28, 32, 
37, 38) jeweils ein Stellglied (08, 11; 22, 23; 33, 34; 48, 49) zum Antreiben seiner ' 
Verschiebung quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01 , 02, 12, 13, 26, 36, 51 , 52, 
53, 54) zugeordnet sind, und dass mehrere Stellglieder (08, 1 % 22, 23; 33, 34; 48 
49) durch eine gemeinsame Steuereinheit (10) ansteuerbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein ' 
Stellglied (08, 11; 22, 23; 33, 34; 48, 49) einer Mehrzahl von querbewegbaren 
Bahnbearbeitungswerkzeugen (05, 06, 07, 16, 28, 32, 37, 38) gleichzeitig 
zugeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Steuereinheit (10) eine BenutzerschnittsteJIe zum Eingeben und/oder Einlesen einer 
Breite einer zu verarbeitenden Bahn (01, 02, 12, 13, 26, 36, 51, 52, 53, 54), 
Rechenmittel zum Ermitteln einer Sollposition der verschiebbaren 
Bahnbearbeitungswerkzeuge (05, 06, 07, 16, 28, 32, 37, 38) anhand der Bahnbreite ' 
und Treiber zum Ansteuern der Stellglieder (08, i 1 ; 22, 23; 33, 34; 48, 49), urn die 
jeweils ermittelte Sollposition einzustellen, umfasst, 

Vorrichtung nach Anspruch nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Bahnbearbeitungswerkzeuge (05, 06, 07, 16, 28, 32, 37, 
38) wenigstens zwei Falztrichter (06,- 07) umfassen, von dehen wenigstens einer ' 
quer bewegbar ist. 
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5. Vorrichfung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bahnbearbeitungswerkzeuge (05, 06, 07! 16, 28, 32, 37, 38) wenigstens ' 

. zwei an einem Zylinder (03) abrollende Rollen (16)zum Drucken der Materialbahn 
gegen den Zylinder (03) umfassen, von denen wenigstens eine quer bewegbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Rollen (16) 
Fangrollen (16) Oder Zugrollen (16) sind. 

t 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bahnbearbeitungswerkzeuge (05, 06, 07, 16, 28, 32, 37,. 38) wenigstens ' 
ein Messer (28, 32) zunri kontinuierl.chen Langsschneiden der Materialbahn (26, 36) 
umfassen. . ■ 



8. 



Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bahnbearbeitungswerkzeuge (05, 06, 07; 16, 28, 32, 37,'38) wenigstens 
ein Intervallschneidmesser (05) zum sertenweisen Langsschneiden der 
Materialbahn (01, 02, 12, 13) umfassen.. 

9. Vorrichtung nach Aqspruch 7 Oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens 
eine Messer (05, 28, 32) quer bewegbar ist. 

10. Vorrichtung nach ejnem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die quer bewegbaren Bahnbearbeitungswerkzeuge (05, 06, 07, 16,' 28, 32, 37, 
38) wenigstens eine Wendestange (37, 38) umfassen.. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bahnbearbeitungswerkzeuge wenigstens einen quer bewegbaren 
Rollenarm eines Rollenwechslers umfassen. 
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12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bahnbearbeitungswerkzeuge wenigstens eine quer bewegbare Sensorik 
fur das Schnittregister umfassen. 

i 

1 3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bahnbearbeitungswerkzeuge wenigstens eine quer bewegbare Sensorik 
fur das Farbregister umfassen. , 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Bahnbearbeitungswerkzeuge wenigstens eine quer bewegbare 
Bahnkantenregelung umfassen. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bahnbearbeitungswerkzeuge wenigstens ein quer bewegbares 
Schaufelrad im Ausgang eines Falzapparates umfassen. 



16. 



17. 



18. 



i 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bahnbearbeitungswerkzeuge wenigstens eine quer bewegbare Klebeduse 
einer Klebeeinrichtung umfassen. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bahnbearbeitungswerkzeuge wenigstens eine quer bewegbare Vorrichtung 
zur Bildung eines 2ten LSngsfalzes umfassen. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bahnbearbeitungswerkzeuge wenigstens eine quer bewegbare Vorrichtung 
zur Langsperforation umfassen. 
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19. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass wenigstens ein Stellglied (08, 11; 22, 23; 33, 34; 48, 49) eine drehbare 
Gewindespindel (08, 22, 33, 48) aufweist und dass jedes an das Stellglied (08, 11; 
22, 23; 33, 34; 48, 49) gekoppelte verschiebbare Bahnbearbeitungswerkzeug (05, 
06, 07, 16, 28, 32, 37, 38) einen Gleitstein (09, 18, 19, 21, 42, 43, 44, 46) aufweist, 
der mit der Gewindespindel (08, 22, 33, 48) im Eingriff stent. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere 
verschiebbare Bahnbearbeitungswerkzeuge (06, 07, 16, 28, 37, 38) gleichen Typs 
mit einer gleichen Gewindespindel (08, 22, 33, 48) im Eingriff stehen. 

21 . Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Gewindespindel 
(08, 22, 33, 48) mehrere Abschnitte mit unterschiedlichem Drehsinn aufweist, und 
dass mit jedem Abschnitt wenigstens eines der Bahnbearbeitungswerkzeuge (06, 
07, 16, 28, 37, 38) im Eingriff steht. 

22. Vorrichtung. nach einem der Anspruche 19 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Gewindespindel (08, 22, 33, 48) durch einen von der Steuereinheit (10) 
gesteuerten Elektromotor (1 1 , 23, 34, 49) drehangetrieberi ist. 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 19 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Gewindespindel (08, 22, 33, 48) mehrere Abschnitte mit unterschiedlicher 
Steigung aufweist, und dass mit jedem Abschnitt wenigstens eines der 
Bahnbearbeitungswerkzeuge (06, 07, 16, 28, 37, 38) im Eingriff steht. 

24. Vorrichtung zur Verarbeitung einer laufenden Materialbahn (01 ; 02; 26; 36) mit 
mindestens einem Falztrichter (06; 07) und einem diesem auf dem Bahnweg 
vorgeordneten Messer (05; 28; 32), dadurch gekennzeichnet, dass das Messer (05; 
28; 32) und der Falztrichter (06; 07) durch mindestens ein Stellglied (08, 11) 
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gleichzeitig querzur Laufrichtung der Materialbahn (01, 02, 26, 36) bewegbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass der Falztrichter (06; 
07) und das Messer (05; 28; 32) an einem gemeinsamen Gestell (15) angeordnet 
sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass der Falztrichter (06; 
07) und eine Nut (25)' aufweisende Walze (03) gemeinsam bewegbar sind. 
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Zusammenfassung 

Eihe Vorrichtung zur Verarbeitung einer laufenden Materialbahn weist eine Mehrzahl von 
Bahnbearbeitungswerkzeugen auf, von denen mehrere quer zu einer Laufrichtung der 
Materialbahn verschiebbar sind. Jedem verschiebbaren Bahnbearbeitungswerkzeug istein 
Stellglied zum Antreiben seiner Verschiebung quer zur Laufrichtung der Materialbahn 
zugeordnet. Die Stellglieder sind durch eine gemeinsame Steuereinheit ansteuerbar. . • 




Fig. la 




J 
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